~ TRUSS4

Ingenieurhandbuch Nr 08

Aktualisierung 03/2025

Anderung der Holzdatenbank

Aufgabe

Programm: Truss 2D
Datei: FineTrial.trs

In diesem Handbuch zeigen wir Ihnen, wie Sie eine benutzerdefinierte Auswahl an HolzgréRen
festlegen und dann einen einfachen Satteldachbinder im ,,Truss 2D“ konstruieren. Die Holzdatenbank
wird die folgenden Eigenschaften haben:

e die verfligbare Holzstarke wird 36mm und 45mm betragen
¢ die Holzh6hen werden 73mm, 111mm, 149mm und 225mm sein
¢ die Holzlangen werden von 600mm bis 4500mm in 300mm Schritten betragen

Der Binder wird als Satteldachbinder mit einer Spannweite von 8 m und einer Neigung von 25°
konzipiert. Er wird aus 36 mm starkem Holz gefertigt, der Abstand zwischen den Bindern wird 760
mm betragen. Fir den Entwurf wird die stidafrikanische Norm SANS 10163-1 verwendet.

Eingabe der Holzdatenbank

Das Holzsortiment kann in , Truss 2D“ oder , Truss 3D bearbeitet werden. Die Datenbank wird von
diesen Programmen gemeinsam genutzt. In unserem Handbuch werden wir , Truss 2D verwenden,

die Vorgehensweise in ,, Truss 3D ware jedoch identisch. Wir beginnen mit dem Programm ,Truss
2D“.

(¥g) TRUSS4 - Truss 2D (20.12) [Unbennant.trs
Datei Bearbeiten Dateneingsbe Berechnung Tools/Werkzeuge  Anzeige  Hilfe
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[keine]
Dateneingabe s £
E £
[ Generell ; £
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..4d Bearbeiten E
X Entfernen :
Bemassung 5;
[ Topologie 2
<+ Knoten hinzu
/" Bauteile hinzu :
U I
() Werkzeuge -
[ Belastung E
¥ Erzsuge :
() Last einzeln = ¥
) Pelasturig auf ausgewshlte: Vet Gl auwiahlon ofiee dhrh Bechtetk atziishen
[ Produktionsteile z
[ Ergebnisse o Binderbeschreibu [Anpassen ] Bindereigenschaften [Anpassen ]
() Bauteilpriifung 2 Name : Unbennant Norm © EN 1995-1-1 (EC5); Mationaler Anhang : Deutschland
O Prifung der Knoten | Beschreibung : Material : Binderstarke ist 60 mm
S | Nummer  Bindermaterial$10 (C24) - Madelholz
£ | Auftraggeber : Parameter i Typ: Binder,
5
=  Binderanzahl: 1; Anzahl identischer Binder betrégt 1;
2 : Anzahl Lagen 1; Belastungsbreite des Binders betrigt 1000,0
5 Symmetrie 1 Symmetriekontrolle ist Angeschaltet (generell) Bindersymmetrie wurde nicht erkannt
d Lieferanten  : Holz [Katalog] NP Systeme (max. Linge 12000 mm); Nagelplatten [Katalog] BOVA, spol. s 1. o.
(Typen: BV15); Aufsteller [Katalog] NP Systeme GmbH
Tabellenmodus
® Dateneingsbe  Meldung

Lastfille: 0 Kombination GZT/ GZG: 0/ 0 & Fehler: 0, Warnungen: 0 EN 1995-1-1 (EC3) Ergebnisse der Prifung stehen nicht zur Verfligung

Hauptfenster des Programms "Truss 2D"
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2 TRUSS4

Wahlen Sie den Punkt ,,Firmenkatalog” im Abschnitt ,, Tools“ des Hauptmenis.

i'%'l TRUSSE - Truss 20 (20.12) [Unbennant.trs]
Dater  Bearbeiten Dateneingabe Berechnung Tools/Werkzeuge Anzeige  Hilfe

= i
'Eh D . .5 rm Abstandsmessung Ctel+td B
< i o] & - : . [
T Wiederherstellung der automatischen Modi ...
Alctiver Lastfall 0 o
= Laden Sie die Struktur als Vorlage ...
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i s %}- Bindereinstellungen ... Ctrl+1
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[l Generell . -
Lo Erzeuge - Analyseoptionen ...
4+ Bearbeiten : Firmenkatalog ...
Entfernen :
e = . Standardeinstellungen 4
£massung ot
[2] Topologie e Pregrammepticnen ...

4+ Knoten hinzu

Start des , Firmenkatalogs“

Es offnet sich das Fenster ,Firmenkatalog”, in dem wir unsere eigenen HolzgréRen eingeben kdnnen.
Geben Sie einen neuen Lieferanten ein, indem Sie auf , Hinzu“ klicken.

Firmenkatalog X

Firmenkatalog
Firmen - Lieferanten Holz Magelplatte Entwurf | Beschlag Hinzu

LCRTIOTL T M ' - ‘
NP Systerne LL i Anpassen
BeA-Norge AS w/
MNP Systerne W [ bl Spezialisierung
FineSupplierTrial [ » | ~ | il
Fine [ . |~
NP kleines Lager [ hd |
Test (Fine Itd.) v v ~ |w|| Entfemen

Fine

E-Mail |, Internet

Die Firma spezialisiert sich auf Entwerfen.

Hinzufiigen eines neuen Lieferanten im Fenster ,Firmenkatalog”.

Im folgenden Fenster ,Firmendaten” geben Sie auf der ersten Registerkarte ,,Name, Adresse” den
Namen des neuen Holzkatalogs ein. Der Name wird in das Feld ,Firmenname” eingetragen. Die
anderen Angaben sind nicht erforderlich.
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2 TRUSS4

Firmendaten »

Mame, Adresse | Kentakt | Fakturierung, Zertifikat | Spezialisierung

Firmenname: |Hn|z|ieferanti

Adresse:

PLZ: Stadt:

Land:

Eingabe des Namens eines neuen Lieferanten

Wechseln Sie dann auf die letzte Registerkarte , Spezialisierung”. Hier kreuzen wir den Punkt
,Holzlieferungen” an.

Firmendaten »

Mame, Adresse | Kontakt | Fakturierung, Zertifikat | Spezialisierung

Magelplattenlisferungen

[] Entwurf
[] Beschldgelieferungen

Holzlieferungen Sortiment

Die Registerkarte , Spezialisierung” im Fenster ,,Firmendaten”.

Nach dem Ankreuzen des Kastchens 6ffnet sich automatisch das Fenster ,Holzsortiment “. Sollte dies
nicht der Fall sein, kann es (iber die Schaltflache , Sortiment” aufgerufen werden. Die erste
Registerkarte ,Langen” enthdlt Parameter, die sich auf die Lange des Holzes beziehen

*Maximale Holzlange - die maximale Lange des verfiigbaren Holzes. Dieser Wert kann dann fir
einzelne Querschnitte in der Registerkarte , Erweitert” begrenzt werden.

*Vorzugsschnittldnge - dies ist die bevorzugte Ldnge, die das Programm auswahlt, wenn es mehr als
eine Option zur Auswahl hat. In den meisten Féllen ist es sinnvoll, die maximale Lange zu
verwenden.

eMinimale Holzlange - die kleinste verfligbare Holzlange.
eLiangeninkrement - die Differenz zwischen den Lagerlangen.
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2 TRUSS4

*Toleranz - eine Eingabe, die es erlaubt, mogliche Ungenauigkeiten in den tatsachlichen Langen der
Holzer zu berticksichtigen. Der Wert wird von der Lagerlange abgezogen und das Programm priift,
ob die Stablange den resultierenden Wert nicht Giberschreitet. Zum Beispiel wird ein Stab, der

langer als 3950 mm ist, nicht in eine Lagerlange von 4000 mm mit einer vorgegebenen Toleranz von
50 mm eingefligt.

Stellen Sie die Werte auf der Registerkarte gemal} der folgenden Abbildung ein:

Holzsortiment

X
?ge‘ Starken (Breiten) H&hen  Erweitert | Preis
Maximale Holzldnge: 4500 | [mm]
Vierzugsschnittlange: 4500 | [mm]
Minimale Holzldnge: &00 | [mm]
Langeninkrement: 300 | [mm]

Toleranz: [rmm]

Registerkarte ,Ldnge” im Fenster ,,Holzsortiment”.

Schalten Sie das Fenster auf die zweite Registerkarte , Starke (Breite)”“ um, die eine Liste der
Holzbreiten enthalt.

Holzzortiment

Lange | Starken (Breiten) | Hohen | Enweitert | Preis

Liste der Holzschnitthreiten {-=stdrken) fir den Entwurf des Binders

40 Holzstérke: a0 | [mm]

Sﬂ '

] Hinzu Bearbeiten Entfernen

70

20 Holzbreite 40 mm wird Wird beim automatischen Entwurf der Kenstruktion for die

Binderstdrke verwendet.

Dieser Wert wird Wird in Dialogfenstern mit der Liste der Zuschnittbreiten (-stirken)
angegeben,

Registerkarte , Stdrke (Breite)”
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2 TRUSS4

Zuerst entfernen wir die Standardeintrage, da sie nicht zu unserem Sortiment passen. Loschen Sie,
indem Sie einen Eintrag in der Liste auswahlen und dann auf die Schaltflache , Entfernen” klicken.

| Holzsortiment

Lange | Starken (Breiten) | HGhen | Erweitert | Preis

Liste der Holzschnittbreiten (-starken) fir den Entwurf des Binders
I |[»] 40 Holzstarke: 40 | [mm]
30 :
60 Hinzu Bearbeiten Entfernen
70
a0 Halzbreite 40 mm wird Wird beim automatis:
| Binderstarke verwendet.

Entfernen von 40 mm Dicke

Wenn die Breitenliste leer ist, kdnnen wir beginnen, neue Werte hinzuzufliigen. Geben Sie in der
Eingabezeile ,,Holzstdrke:“ den Wert 36 ein und bestatigen Sie mit der Schaltflache , Hinzu“.

Holzsortiment

Lange | Starken (Breiten) | Hohen | Erweitert | Preis

Liste der Holzschnittbreiten (-stdrken) far den Entwurf des Binders

Holzstarke: I 364 [mm]

Hinzu Bearbeiten ERti ey

Liste der Holzbreiten (-starken) fur die Binderstarke ist leer,

Im solchen Fall kann kein automatischer Entwurf der Konstr

Eingabe der 36mm Dicke

Flgen Sie auf die gleiche Weise einen Wert von 45 mm hinzu.

Helzsertiment

Lange | Starken (Breiten) | Hohen | Erweitert | Preis

Liste der Holzschnitthreiten {-stdrken) fir den Entwurf des Binders

: 36 . Holzstérke: 45 | [mm]
45 :

Bearbeiten Entfernen

Holzbreite 43 mm wird Wird beim automatischen
Binderstarke verwendet.

Dieser Wert wird Wird in Dialegfenstern mit der Lis
angegeben,

Neue Liste der Holzbreiten

Wir kénnen dann zur nachsten Registerkarte ,,Hohen” Gibergehen.
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Helzsertiment

Linge | Starken (Breiten)

Liste der Holzhohen fir den Entwurf des Binders

Héhen | Erweitert | Preis

&0
100
120
140
160
180
200
220
240
260

|

s R e [ s Y s [ e Y s s [ R s |

4500

Holzhohe: a0 | [mm]
Eigene maximale Holzlinge verwenden

Maxirnale Linge: 4500 | [mm]
Hinzu Bearbeiten Entfernen

Holzhahe 80 mm wird Beim automatischen Entwurf der Konstruktion
wverwendet,

Fiir diese Héhe bericksichtigt das ProgrammGlobalMaximale Holzlinge
4500 mm.

Dieser Wert wird In Dialogfenstern mit der Liste der Helzhdhen angegeben.,

Registerkarte ,H6hen” mit Standardwerten

Um den Bereich der verfligbaren Hohen zu andern, kénnen wir dasselbe Verfahren wie bei den
Breiten anwenden, d. h. wir entfernen zunéachst alle Elemente und fliigen dann neue Elemente
entsprechend unseren Vorgaben hinzu. Eine alternative Vorgehensweise kann darin bestehen, die
Werte fiir die vorhandenen Elemente zu tiberschreiben und dann die Schaltflache ,Bearbeiten” zu

verwenden.

Helzsertiment

Linge | Starken (Breiten)

20
[# 100
120
140
160
[ 180
200
220
= AN

]

b N e I e R e I e O s [ e Y s |

Liste der Holzhohen fir den Entwurf des Binders

4500

Héhen | Erweitert | Preis

Holzhohe: 73 § [mm]

Eigene maximale Holzldnge verwenden

Maximale Linge: 4500 | [mim]

Hinzu Bearbeiten Entfernen

Holzhdhe 80 mm wird Beim automatischen Entwurf der Konstruktion
verwendet.

Anderung der Héhe von 80 mm auf 73 mm

Die daraus resultierende Liste wird vier Eintrage enthalten:
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Helzsertiment

| Lange | Starken (Breiten) | Hohen | Erweitert | Preis

Liste der Holzhohen fir den Entwurf des Binders

73 0. 4500
111 O
149 0O
225 O

Holzhohe:

RRRE

4500 Maximale Linge:

wverwendet,

Hinzu Bearbeiten

225 | [mm]

o | Eigene maximale Holzldnge verwenden

4500 | [mm]

: Entfernen

Holzhohe 225 mm wird Beim automatischen Entwurf der Konstruktion

Fiir diese Héhe bericksichtigt das ProgrammGlobalMaximale Holzlinge
4500 mm.

Dieser Wert wird In Dialogfenstern mit der Liste der Helzhdhen angegeben.,

" QK ¥ Abbruch

Liste der Héhen im Fenster ,,Holzsortiment”.

Nach Eingabe der Hohen kdnnen wir das Fenster mit der Schaltflache , 0K“ verlassen und zum

Fenster ,Firmendaten” zuriickkehren.

Firmendaten

Mame, Adresse | Kentakt | Fakturierung, Zertifikat | Spezialisierung

Holzlieferungen

[ Magelplattenlieferungen
[ Entwurf

[] Beschlagelieferungen

Sortiment

Das Fenster "Firmendaten"

SchlielRen Sie dieses Fenster mit der Schaltflache ,,OK“. Im , Firmenkatalog” wurde eine neue Firma

,Holzlieferant” hinzugefiigt.

©OFine 2025



»~ TRUSS4

Firmenkatalog

Firmenkatalog

Firmen - Lieferanten
mr J}'bLl:IIIC | = =

BeA-Norge AS
MNP Systeme W
FineSupplierTrial
|Fine

MP kleines Lager
Holzlieferant
Test (Fine Itd.)

E-Mail |, Internet

Holz _Nagslplatte Entwurf
— |
~
4 v
v 7
4
o
| W

Holzlieferant

Die Firma spezialisiert sich auf Holzlieferungen.

| Beschlag

pil Spezialisierung
o -
" OK ¥ Abbruch

Hinzu

Firmenkatalog mit hinzugefiigtem Holzlieferanten

Mit diesem Verfahren haben wir ein neues Sortiment von Holzabmessungen eingegeben. Jetzt
mussen wir nur noch dieses Sortiment als Standard fir die weitere Arbeit auswahlen. Verlassen Sie
das Fenster , Firmenkatalog” mit der Schaltflache ,0K” und kehren Sie zum Hauptbildschirm des

Programms zurlick. Wahlen Sie im Hauptmenu ,Tools/Werkzeuge”

- ,Standardeinstellungen” -

,Bindereinstellungen”, um das Fenster mit den Standardeinstellungen des Programms zu 6ffnen.

i'%'l TRUSS4 - Truss 200 (20.12) [Unbennant.trs*]

ey
{im: ]
g

Dateneingabe

g000,0

£ Generell
i, Erzeuge
4l Bearbeiten
¥ Entfernen
Bemassung

[ Topologie

E000,0

4000,0

Bindereinstellungen ...

Analyseoptionen ...

Firmenkatalog ...

Standardeinstellungen

Programmoptionen ..,

Ctri+1

Dater Bearbeiten Dateneingabe Berechnung Tools/Werkzeuge Anzeige Hilfe
T Eoaox BB XK g
_‘% D . = . @ mm Abstandsmessung Ctrl+h B 25 £ § 8~ e It
H i’ 5 A e & B Sd
Wiederherstellung der automatischen Modi .,  —
Aktiver Lastfall -1000¢ 0 4000,0 E000.0 &000,0 1
..|. i A R G ko
S Laden Sie die Struktur als Vorlage ... R R
[keine] v | [E
2

d

Bindereinstellungen ...

= Knoten hinzu
i Bauteile hinzu

Offnen der Standardeinstellungen

Analysecptionen ...

Im Fenster ,,Bindereinstellungen Standard” kénnen alle Standard-Bemessungsparameter (Norm,
Bemessungsgrenzen, Bemessungsregeln usw.) gedndert werden, was bei der Anpassung des
Programms an die 6rtlichen Gegebenheiten hilfreich sein kann. In diesem Beispiel werden wir nur die
Standard-Holzdatenbank dandern. Wir wahlen den Knoten ,Kataloge” im Baummeni auf der linken
Seite des Fensters, und in diesem Abschnitt wahlen wir das neu eingegebene Holzsortiment.
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Bindereinstellungen Standard

.ONorm - Kataloge
[l Bindereigenschaften
(@) Kataloge Aufsteller: [Katalog] NP Systerne GmbH
() Parameter

=} Bemessungsoptionen
() Stoke
() Bauteile Plattenmaterial: | Zinkbeschichtung

() Nagelplatten
() Knicken

() Details

(O Struktur

() Grenzwerte

() Verformung

() Giebelleiter

() Auflagerungen
[ Lastgenerator

() Allgemein

(O Nutzlasten

(O Schnee

() Wind

(O) Kombinationen

Magelplatten: : [Katalog] NP Systeme

(O Symmetrie Holz: [Katalog] Holzlieferant - NEseaes

-

* | Anpassen

-

¥ Abbruch

Auswahl des Standard-Holzsortiments

SchlieBen Sie das Fenster mit der Schaltflache ,,0K“. Um diesen Lieferanten als Standard fir neue
Entwirfe festzulegen, ist es notwendig, das Programm zu schlieBen und neu zu starten, was wir jetzt

tun werden.
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Eingabe eines einfachen Binders

Nach dem Neustart von ,Truss 2D“ starten wir wieder im Hauptfenster.

Druckel

N &-|-

Alctiver Lastfall

Aufgab

[keing]
Dateneingzbe

[l Generell

-2 Erzeuge

.4 Bearbeiten
X Entfernen

-.[+] Bemassung

[ Topologie

== Knoten hinzu
/" Bauteile hinzu

- Umschalter

) Werkzeuge

[1 Belastung
¥ Erzeuge

() Last einzeln

-{_) Belastung auf ausgewihlte

[ Produktionsteile

[l Ergebnisse

i) Bauteilprifung

i) Priffung der Knoten

Tabellenmodus

@ Dateneingabe Meldung

Datei Bearbeiten Dateneingabe Berechnung

Lastfalle: 0 Kombination GZT/ GZG: 0/ 0

@ TRUSS4 - Truss 2D (20.12) [Unbennant.trs]

Tools/Werlzeuge

Bearbei

& @

00 -10000,0 -8000,0 -SUﬁU.U

40000 60000 2000.0 10000.0
z

2000,0

00

Y

Anzeige Hilfe
@ |
H | A
- % =
= A N
-4000,0 -2000,0 0.0 4000,0

Elemente einzeln auswahlen eder durch Rechteck aufziehen

i iy | fg

Berecht
Kanstn
(Fale)

BI000  EOOOD  00OOD 12000,
]

=y

1

: EM 1993-1-1 (EC3); Nationaler Anhang : Deutschland

: Bindermaterial510 {C24) - Nadelheolz

: Binderanzahl: 1; Anzahl identischer Binder betragt 1;
: Anzahl Lagen T; Belastungshreite des Binders betragt 1000,0

: Symmetrickentrolle ist Angeschaltet (generell]; Bindersymmetrie wurde nicht erkannt
: Holz [Kataleg] NP Systeme (max. Linge 12000 mm); Magelplatten [Katalog] BOVA, spol.s 1. 0.

Ansicht

=]

(Typen: BV15); Aufsteller [Katalog] NP Systeme GrmbH

i DBinderbeschreibung [Anp 1 | Bind haften [Anp
£ MName : Unbennant Norm
= Beschreibung : Material : Binderstarke ist 60 mm
= | Nummer
£ | Auftraggeber : Parameter : Typ: Binder;
&
g
E Symmetrie
N Lieferanten
@ Fehler 0, Warnungen: 0 EN 1995-1-1 (EC5)

Ergebnisse der Prufung stehen nicht zur Verfugung

- m] x
a @ 4 |[KH .+ 50 g,
i
HaQ | .7 =
MU?U.U . TSU?U.U : 120000 ZUUI mmI O
g
i
5
2
5

Das Hauptfenster von "Truss 2D"

Verwenden Sie die Schaltflache ,,Neu” in der oberen linken Ecke des Fensters, um einen neuen

Binder zu erstellen.

[ TRUSS4 - Truss 2D (20.12) [Unbennant.trs]

Datei _Bearbeiten Dateneingabe Berechnung Tools/Werkzeuge  Anzeige
o 7] i w
= , e =2 ™
ne-aiesi~ ~}
= [ = e z
Aktiver Lastfall e T
o
[keing] - EZ
=

Dateneingabe

i

Schaltflédche ,,Neu” in der Hauptsymbolleiste

Hit

L%

-2C

Nach dem Driicken der Schaltflache 6ffnet sich das Fenster ,,Neu“, in dem wir eine der Moglichkeiten
zur Erstellung eines neuen Fachwerks auswahlen kdnnen. Wahlen Sie die Option ,Bindergenerator" ,
und bestatigen Sie das Fenster mit der Schaltflache " OK “.

10
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Meu

Leere Konstruktion

Allgemein | Projektdateien

[

A

FinPri Generator

=

Kenstruktion als

Vorlage

N

Projektbeschreibung beibehalten

Auswahl der Methode zur Erstellung eines Binders im Fenster ,,Neu”.

Der erste Teil des Bindergenerators enthalt die Auswahl der Binderform. Wahlen Sie Satteldach und
klicken Sie auf ,0K“, um zum nachsten Abschnitt zu gelangen

Bindergenerator x
Binderform

Satteldach Linke Walmecke Trager, Dachsparren links Aussteifungsbinder

Pult links Rechte Walmecke Trager, Dachsparren rechts Giebelleiter

Pult rechts Flach Satteldach mit Stauraum Linker Schifter

[ ]
Walm Doppelbalken Studiobinder (Attic) Rechter Schifter
Weiter ¥ Abbruch
Auswahl der Binderform
11 OFine 2025
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Im nachsten Schritt werden die Abmessungen des Binders eingegeben. Nacheinander werden die
»Spannweite” (8000mm), die , Linke Neigung” (25°), die Stiitzenbreite (111mm), die Form des linken
unteren Details (Option ,Vertikal“), die , Traufhéhe” (120mm) und der ,,Uberstand” (600mm)
eingegeben. Die Angabe der Male ist in der folgenden Abbildung zu sehen. Driicken Sie die
Schaltflache , Weiter”, um das Fillstabanordnung auszuwahlen.

Bindergenerator x
Links unten Rechts unten
Parameter % N Unterschied %
Abtanghinde i - b Vertikal Vertikal
Malie
¥ |Spannweite | 8000,0/mm Parameter [rmm]
# |Hahe h| 1985,2|rm Detailtyp Auto > |\[B
¢ |Linke Neigung o 25,000 Traufhihe 120,0] | Traufhohe
|:| Firstabstand d| 4000,0{mm Uberstand tragend h4 6000 | | Uberstand tragend
|:| Rechte Neigung Prl 25_,000 2 inker Rand Rechter Rand
Randauflager der Konstruktion
s Auflagerart | Verschiebung [mm] | Breite_[mm] K N
| [] Holzschwelle |- 00 11| =
Holzschwelle Mt 0.0 11 =
Auflagerstrebe
+_/—_ — Position [mm] | Auflagerart Breite [rmm]
d
T
[E=s
Vorherige » Weiter X Abbruch
Eingabe der Binderabmessungen
Wahlen Sie die Anordnung mit vier Staben und verlassen Sie den Bindergenerator mit der
Schaltflache ,,OK“.
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Bindergenerator x
Fallstdbgenerator Kirzen
Fillstab Grundkenfiguration - | | Linken Teil kiirzen

|| Rechten Teil kirzen

s N P

4= Vorherige ¥ Abbruch

Auswahl der Fiillstabanordnung

Nach dem SchlieRen des Generators wird die Binderform in das Hauptfenster des Programms
Ubertragen.
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Datei Bearbeiten Dateneingabe

2 b ; -]
Alctiver Lastfall

[keine] =
Dateneingabe

©1 Generell

. Erzeuge

i ¢4 Bearbeiten

x Entfernen

i..[ ] Bemassung

1 Topologie

i.d Knoten hinzu

" Bauteile hinzu

i Umschalten

L) Werkzeuge

[ Belastung

i ¥ Erzeuge

() Last einzein

O Belastung auf ausgewahlte

] Produktionsteile

[l Ergebnisse

1) Bauteilpriifung

O Prifung der Knoten

Tabellenmodus

@ Dateneingabe Meldung

Lastfalle: 0 Kombination GZT/ GZG: 0/ 0

Berechnung  Tools/Werkzeuge Anzeige  Hilfe
@éh é@ = A Q@ <[ » B0
= = x A i = B &
= E 5 5 d Baapf 2.7 2
20 00 10000 2000,0 4000, F000,0 2000,0 mm o
DT PP ISR BRI IR L T I PR 1 o [ PR (i
|
= 5
87 i
2
.
z &
: i
S ;
3 |
j |
= Y %

Elernente einzeln auswiahlen oder durch Rechteck aufriehen

5 PBinderbeschreibung [Anp 1 | Bind haften [Anp 1
T MName £ 701 Norm :+ EN 19853-1-1 (EC5); Mationaler Anhang : Deutschland
= Beschreibung : Material : Binderstérke ist 30 mm
Z | Nummer : BindermaterialS10 (C24) - Nadelholz
E Auftraggeber : Parameter : Typ: Binder;
2 : Binderanzahl: 1; Anzahl identischer Binder betragt 1;
g : Anzahl Lagen 1; Belastungsbreite des Binders betragt 1000.0
_.—E Symmetrie : Symmetrickontrolle ist Angeschaltet (generell]; Binder wurde erkannt als symmetrisch;
& Koordinate der Symmetrieachsen ¥ = 4000,0 mm
Lieferanten : Holz [Katslog] Holzlieferant (max. Lange 4300 mm); Nagelplatten [Katalog] NP Systeme (Typen:
M14); Aufsteller [Katalog] MP Systeme GmbH

EN 1995-1-1 (EC5) Ergebnisze der Priifung stehen nicht zur Verfigung

@ Fehler 0, Warnungen: 0

Programm ,, Truss 2D“ mit dem erstellten Binder

Wir haben unsere Arbeit bisher noch nicht gespeichert, das werden wir jetzt mit der Schaltflache
,Speichern” in der Hauptsymbolleiste tun.

i"%'l TRUSSA - Truss 200 (20.12) [Unbennant.trs™]
Datei Bearbeiten Dateneingabe Berechnung To
2 : g i
s L X4
£ [ : ;
E, = i
Aktiver Lastfall L
[keine] - :

Speichern der Datei

Wahlen Sie den Ordner, in dem Sie den Binder speichern mdchten, und geben Sie den Dateinamen in
das Fenster zum Speichern der Datei ein. Wir haben den Ordner mit den Beispielen fir das
Programm ausgewahlt und den Namen T01.trs eingegeben. Das Fenster wird mit der Schaltflache
»Speichern” geschlossen.

14 ©OFine 2025



2 TRUSS4

[E] Speichern unter: Lokaler PC x

et *

L Lokaler PC
@) Fine Beispiele
j Dokumente
[=|Bilder
4 Downloads
[ Desktop
o o
s INTENSO (D)
aa B
& Google Drive (G:)
& Lubor Kurzweil

== Speicher hinzufiigen ~

5 4 | ChUsers\Lubor\OneDrive - NP Systerne GmbH\Dokumente\ TRUS54 Beispiele\,

I\:lame - GrﬁBe ;ﬁnd_e_rungsda!:_um |

Dratei : | T01 -t"SI

Dateityp :  Dateien Truss 4.0 (*.trs) ¥

Verwende Windows eigenen Dialog | | [§] Speichern X Aufheben

Datei speichern

Im nachsten Schritt bearbeiten wir die grundlegenden Berechnungsparameter im unteren Rahmen
des Hauptprogrammfensters. Wir dndern die Bemessungsnorm auf ,SANS 10163-1“, wahlen eine
Binderstarke von 36 mm und eine Belastungsbreite von 760 mm.

Binder

Zeichnung | Bemassung

0/0

Binderbeschreibung [ Anp:

n] | Bindereigenschaften [ Anpassen ]

Name |
Beschreibung :
Nummer

Auftraggeber:

@ Fehler 0, Warnungen: 0

Nerm :
Material : Binderstarke is m
: Bindermaterial3
Parameter : Typ: Binder;
i Binderanzahl: 1; Anzahl identischer Binder betragt 1;
¢ Anzahl Lagen 1; Belastungshreite des Binders he‘tré

Symmetrie ¢ Symmetriekontrolle ist Angeschaltet (generell); Binder wurde erkannt als symmetrisch;
Koordinate der Symmetrieachsen ¥ = 4000,0 mm

Lieferanten : Holz [Katalog] Helzlieferant (max. Linge 4300 mm); Magelplatten [Katalog] MNP Systeme (Typen:
N14): Aufsteller [Kataleg] MNP Systeme GmbH

SANS 101631 Ergebnisse der Prifung stehen nicht zur Verfiigung

Anderung der Grundparameter im unteren Rahmen

In der Bindervorschau fielen uns die dicht beieinander liegenden seitlichen Aussteifungen auf dem
Untergurt auf. Wir beschlieRen, diese Standardanordnung zu andern. Wir klicken mit der rechten
Maustaste auf den Untergurt und wahlen ,, Topologie bearbeiten” aus dem Kontextmeni. Mit
diesem Befehl wird das Fenster mit den Stabeigenschaften ge6ffnet. Mit einem Doppelklick auf den
Untergurt mit der linken Maustaste kdnnte man das gleiche Ergebnis erzielen.

15 ©OFine 2025



2 TRUSS4

-~
T Topelogie bearbeiten |
= Bauteil entfernen
A . Relativen Knoten einflgen
Elemente einzeln auswihlen oder durch Rechteck aufziel & StoB zu Bauteilfeld hinzu
E Binderbeschreibung [ Anpassen ] Bi“dere‘!ge. £ Knoten am Bauteil gleichmaBig anordnen
£ Name L H Norm A Knoten trennen
Beschreibung : Material
g B *m Platte hinzu
= | Nummer
E Auftraggeber : Parameter _ Schnitte bearbeiten
= *  Abbruch trég
2 e ENZENT LAgEn T BeEsTUNgsoTETe Tes Bingers bet

Aufruf des Fensters ,, Topologie bearbeiten”.

Klicken Sie im Fenster ,,Topologie bearbeiten” auf die Registerkarte , Knicken “. Aktivieren Sie
zunachst das Kontrollkdstchen ,, Andere Aussteifungen verwenden” und wahlen Sie dann
,Automatischer Entwurf der Aussteifungen”. In diesem Modus fligt das Programm in jede
Verbindung am Untergurt und eventuell in einzelne Felder eine Aussteifung ein, wenn die
Bemessung dies erfordert. SchlieSen Sie das Fenster mit der Schaltflache ,0K“.

Topologie bearbeiten

Position | Code | Cuerschnitt | Stofe | Knicken | Laschen

Andere Aussteifungen verwenden (andere Knicklange aus der Binderebene)

Versteifungen: Aut. Entwurf der Aussteifungen

Knickléngen in der Binderebene:

Start X [mm] | Knicken L. [mm] Theoretische L [mm]
0,0] 2666,7| 2666,7
2666,7 2666,7 26667
33333 2666,7 | 2666,7
IE| =1
P . ® W

Theoretische Berechnungslange
des Bauteils
betrigt L = 8000,0 mm.

Knickung aus der Ebene:
Knicklange des Bauteils aus der
Binderebene entspricht der
Entfernung der Aussteifungen.

Knickung in der Ebene:
Bauteilknickung in der
Binderebene wird durch die Liste
der Knicklangen der einzelnen
Bauteilabschnitte bestimmt.Die
Knicklange des Bauteils wird als
Produkt der theor.
Berechnungslinge des
Bauteilabschnitts (L) und des
Koeffizienten der Knicklange (k)
berechnet {innerer

Abzchnitt k = 1,00: Bauteil mit
einem Feld k = 1,00; freies Ende
k = 2.00).

Mumme 3 +| Auf sym. Ohbjekt 3 anwenden

Andern der Knickeigenschaften fiir den Untergurt

Fahren Sie mit der Eingabe der Last fort. Wahlen Sie im Abschnitt ,Belastung” des Kontrollbaums

,Erzeuge”.

16
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2 TRUSS4

..... <+ Knoten hinzu ~='.t

----- o~ Bauteile hinzu &

..... #" Umschalten e [

..... () Werkzeuge 27 I

[ Belastu 7 &

----- ¥ ) Erzeuge ' ==

..... () Last einzeln i %

""" O Belastung auf ausgewahite Elemente einzeln auswihlen oder durch Rechteck aufziehe
M Pradultinnctsila

Starten des Fensters zur Lasterzeugung

Es 6ffnet sich das Fenster , Eigenschaften des Belastungsgenerators”, das die Details der Belastung
enthadlt. In der ersten Registerkarte , Allgemein” kdnnen Sie die standigen Lasten eingeben. Geben
Sie die Lasten fiir Bedachung und Untergurt ein, fiillen Sie auch das Feld fir die Hohe aus. Die
Eingabe ist in der folgenden Abbildung zu sehen.

Eigenschaften des Belastungsgenerators *

Allgemein | Mutzlasten | Schnee | Wind | Binderposition | Kombinationen

Stindige Lasten

| Bedachung: 0,51 | [kMN/m?]
| Untergurt : 0,10 | [kM/mi
Attic Boden :
Attic Decke:

Hohe NN ; b [ml

v 0K ¥ Abbruch

Eingabe von stdndigen Lasten und Héhe

In der zweiten Registerkarte ,Nutzlasten” geben Sie die auf die Bedachung wirkenden Lasten ein, wie
in der folgenden Abbildung dargestellt. Wir geben sowohl Strecken- als auch Punktlasten ein.

17 ©OFine 2025



2 TRUSS4

Eigenschaften des Belastungsgenerators »

Allgemein | Mutzlasten | Schnee | Wind | Binderposition | Kombinationen

Mannlast am Obergurt

;( Gleichstreckenlast : D,S[f! [I-:N.."m:"_]
| Punktlast am linken Uberstand : 0,80 [kMN]
| Punktlast am rechten Uberstand : D,B{i [kM]
+| Punktlast im Feld : D,S‘j [kN]

Mannlast am Untergurt

Gleichstreckenlast :

Attic Nutzlast

Gleichstreckenlast : b/ m2]

Eingabe der Nutzlasten

Auf der Registerkarte , Schnee“ schalten Sie die Schneelast einfach aus. Dies geschieht durch
Deaktivieren der Einstellung ,, Schneebelastung beriicksichtigen”.

Eigenschaften des Belastungsgenerators x

Allgemein | Mutzlasten | S5chnee | Wind | Binderposition | Kembinationen

Ausschalten der Schneelast

Wahlen Sie im Abschnitt ,Wind“ die Windzone 2 und setzen Sie die ,,Referenzhéhe des Gebdudes”
auf 5 m.

18 ©OFine 2025
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Eigenschaften des Belastungsgenerators

Allgemein | Mutzlasten | Schnee | Wind | Binderposition | Kombinationen

WindauBendruck

Windzone: I 7 4 I Karte

Windgeschwindigkeit : | | Benutzerds wig = 36,00
Gebietskategorie

B Gebiete mit niedriger Vegitation und einzelnen Ojekten (Grasland mit einzelnen Biumen oder Gebduden) Abstand der
Einzelobjekte zueinander graBer 20-fache Objekthdhe

Wind als variable Hauptlast bericksichtigen

Uberdachung (Vordach) :

MWindinnendruck beriicksichtigen:

Max. Innendruck: = 0,20

Min. Innendruck: oy = -0,30

[m/s]

Referenzhihe des Gebdudes Ze=[m]

Wahrscheinlichkeits Faktor: Crrpk 1,00 | [-]
Luftdichte : Benutzerd:e p= 1,04 [kgf’m"‘]
Gelinde Koeffizient : Bearbeiten S 1,000 [H]
Spitzen Geschwindigkeitsdruck : Benutzerde g, = 057 .. [kN/m*]

=l
5|

Windlasteigenschaften

Die Registerkarten ,Binderposition”, und ,, Kombinationen” enthalten Informationen tber die
Position des Binders in der Struktur bzw. wie die Lastkombinationen erstellt werden. Wir werden in
diesem Beispiel nicht in diese Bereiche eingreifen, so dass wir den Lastgenerator mit der Schaltflache
,OK“ verlassen kdnnen. Wenn wir uns im Abschnitt ,Belastung” des Baummenis befinden, zeigt uns
der untere Rahmen Listen von Lastfallen und -kombinationen. Wenn wir durch die Liste der Lastfalle

blattern, zeigt der Arbeitsbereich immer die beriicksichtigte Last fur jeden Lastfall an

19
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2 TRUSS4

Datei Bearbeiten Dateneingabe Berechnung Tools/Werkzeuge

=

N &-|-

Aufgal

Alctiver Lastfall
[2] G2 bedachung
Dateneingzbe

C1 Generell
-2 Erzeuge
.4 Bearbeiten
X Entfernen
-[] Bemassung
[ Topologie
= Knoten hinzu
/" Bauteile hinzu
-/ Umschalten
) Werkzeuge
[1 Belastung
¥ Erzeuge
() Last einzeln
-{_) Belastung auf ausgewihlte
[ Produktionsteile
[l Ergebnisse
i) Bauteilprifung
i) Priffung der Knoten

Tabellenmodus

@ Dateneingabe Meldung

@ TRUSS4 - Truss 2D (20.12) [Ch\Users\Lubor\OneDrive - NP Systeme GmbH\Dokumente\TRUS54 Beispiele)\T01.trs*] - [m] X
Anzeige Hilfe
T @ | o & B = e 7 bl [
2 - - .%@,m'—*&@iﬁuhﬁ fa@ M EE]0E
3 - - 7] a
3 S 1o o e e X <zEQa(a-] 2 E
-1000,0 00 1000,0 2000,0 3000,0 4000, 7000,0 2000,0 mm
TR e HE ] ol ey S AT L s T e AR I il
g |
= z
=
i
el 2
= T
i 3
- N
Elemente einzeln auswahlen eder durch Rechteck aufziehen
Lastfalle | Kombinationen GEZT = Kembinationen GZG
F |Numm =~ Lastfall
G | Name Code | Typ Kategorie
S G1 konstruktion eigenlast Eigengewicht standig [Standardeingabe] &
il 2* G2 bedachung |Kraft |standig [Standardeingabe]
x 3 G3 untergurt Kraft stindig [Standardeingabe]
4" G4 mannlast am obergurt - gleichstreckenlast Kraft kurz Kategorie H: Dacher - Nicht begeh
5% 05 mannlast am obergurt - punktlast am linken ube Kraft kurz Kategorie H: Dacher - Nicht begeh
6* |06 mannlast am obergurt - punktlast am rechten Gt Kraft kurz Kategorie H: Dacher - Nicht begeh
T Q7 mannlast am cbergurt - punktlast im feld Kraft | kurz Kategorie H: Dacher - Nicht begeh
& W8 wind - links 1 |Kraft | kurz aus Wind veranderlich Windbelastung (SANS 10160-3)
9 W9 wind - links 2 |Kraft | kurz aus Wind veranderlich Windbelastung (SANS 10160-3)
4 4
SANS 10163-1 Ergebnisse der Prufung stehen nicht zur Verfugung

Lastfalle: 17 Kombination GZT/ GZG: 15/ 1! | & Fehler 0, Warnungen: 0

Hauptprogrammfenster mit der Liste der Lastfdlle

Nachdem wir alle fiir die Berechnung erforderlichen Eingaben gemacht haben, konnen wir den
automatischen Entwurf der Struktur starten. Dieser wird tber das entsprechende Symbol in der
Hauptsymbolleiste gestartet (siehe Bild unten), es kann auch das Tastaturkirzel ,F8“ verwendet

werden.

RUS54 Beispieleh T01.trs™]

| WO E
A N W o e &

=}
L]
e |
i
2
=
4
=
e L
=
[=]

[Constr
(Folie)

T am
R
(S
=
=)
T
-8
=

Automatischen Entwurf starten

Wenn der Entwurf abgeschlossen ist, wird eine Zusammenfassung der Ergebnisse in der Statusleiste
sichtbar. Detaillierte Ergebnisse kdnnen in "Ergebnisse", "Bauteilpriifung" und "Priifung der Knoten"
des Kontrollbaums eingesehen werden.
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ig\ TRUSS4 - Truss 2D (20.12) [Ch\Users\Lubor\OneDrive - NP Systeme GmbH\Dokumente\TRUS54 Beispiele)\T01.trs*]

Datei Bearbeiten Dateneingabe Berechnung

- .

&8
=,

0B

Alctiver Lastfall

[2] G2 bedachung -

— Dateneingabe -

[ Generell
-2 Erzeuge
.4 Bearbeiten
X Entfernen
-[] Bemassung
[l Topologie
.= Knoten hinzu
" Bauteile hinzu
-/ Umschalten
) Werkzeuge
[] Belastung
¥ Erzeuge
(O Last einzeln
-{_) Belastung auf ausgewihlte
[ Produktionsteile
[ Ergebnisse
(O Bauteilprifung
() Pritfung der Knoten

Tabellenmodus

@ Dateneingabe Meldung

Lastfalle: 17 Kombination GZT/ GZG: 15/ 1! | & Fehler 0, Warnungen: 0

2000,0
|

10000

00

Elemente einzeln auswahlen eder durch Rechteck aufziehen - Shift von Auswahl e

Zeichnung | Bemassung | Binder

Bearbeitzn
4

Werlzes

s

ols/Werkzeuge  Ar &ge  Hilfe

Ansicht

i
ntfernen; Ctrl Auswahl umzukehren

: Binderanzahl: 1; Anzahl identischer Binder betragt 1;
: Anzahl Lagen T; Belastungshbreite des Binders betragt 760,0

+ Symmetrickentrolle ist Angeschaltet (generell]; Binder wurde erkannt als symmetrisch;
Koordinate der Symmetrieachsen Y = 4000,0 mm

: Holz [Katalog] Holzlieferant (max. Lénge 4500 mm); Nagelplatten [Katalog] Test (Fine Itd.} (Typen:

F10, F13, F13); Aufsteller [Katalog] NP Systerne GmbH

Binderbeschreik [Anp 1 | Bindereis haften [Anp. 1
Name ] Norm : SANS 101631
Beschreibung : Material : Binderstarke ist 36 mm
Nummer : Bindermaterial3
Auftraggeber : Parameter : Typ: Binder;

Symmetrie

Lieferanten

SANS 10163-1

0 GZT: Bauteile ist ausreichend, Knoten ist ausreichend

Eigenschaften

Fir weitere Handbuchbeispiele besuchen Sie https://www.finesoftware.eu/.

Binderbeurteilung in "Truss 2D"
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